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Power ARC 305-405



Bu makine iç kullanım içindir
AEEE Yönetmeliği'ne uygundur.
Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarına uygun olarak tasarlanmıştır.
Kurulum, kullanım ve bakımları kullanım kılavuzuna ve yönetmeliklere uygun olarak yapıldığında makine güvenlidir.
Operatör ve makine sahibi iş güvenliği kurallarına uymakla yükümlüdür.
Makinede bir değişiklik yapıldığında ve iş güvenliği kurallarına uyulmadığında Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.Ş. 
güvenlik veya CE uygunluğu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadır.

Bu makine evsel atık değildir, çöpe atılamaz.    

Makinenin kullanım ömrü bittiğinde veya atıl duruma     

geçtiğinde yönetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.    

AEEE YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNDUR.   

Eko Tasarım Açıklaması
Bu makine 2009/125/AT Enerji ile İlgili Ürünlerin Çevreye Duyarlı Tasarımına İlişkin Yönetmelik (2009/125/EC 
Eco Design Directive) gereklerine göre tasarlanmış ve üretilmiştir.
Buna göre boşta çalışma modu olan makineler aşağıdaki gibidir.

 Boşta Çalışma Modu
MMA X
MIG √
TIG √
Plazma √
SAW Kapsam dışı

Verimlilik ölçümleri sadece güç ünitesi üzerinde yapılmalıdır. Su soğutma devre dışı bırakılmalıdır.
Ölçümlerle ve makine ayarlarıyla daha fazla bilgi için Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.Ş.’ye danışılmalıdır.
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Değerli Müşterimiz, 

 
Satın aldığınız ürünün bakım-onarım işlemleri, bağlantıları yetkili kişiler tarafından yapılmalıdır. 

Aşağıda belirtilen uyarılara uymanızı önemle rica ederiz. 

 Makinenizi kullanmadan önce kullanma kılavuzunu mutlaka okuyunuz. 

 

 Makineyi aldığınızda ‘’Garanti Belgesi’’ ni mutlaka onaylatınız. 

 
 Makineyi kullanma kılavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullanınız. 

 
 Servis ihtiyacınız olduğunda önce kullanma kılavuzunda bulunan “Hata Tanımlama ve Giderme 

Tablosu”na (Sayfa 9) bakınız. Eğer sorununuzu gideremez iseniz bulunduğunuz yere en yakın GEDİK 

KAYNAK yetkili servisine (Sayfa 10 ) ya da GEDİK KAYNAK merkez servise (Sayfa 12 ) başvurunuz. 

 
 Uygun olmayan bağlantı, saklama koşulu, kullanım ve bakım-onarım işlemlerinden kaynaklanan 

hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.Ş. sorumlu değildir. 

 

Dikkat! 
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Dikkat! 

 
Alanın Değerlendirilmesi 

 
Kullanıcının, ark kaynağı ekipmanlarını kurmadan önce çalışma alanını elektromanyetik problemlerin oluşma 

riski yönünden değerlendirmesi gereklidir. Bu açıdan aşağıda sıralananlar göz önünde bulundurulmalıdır. 

 
 Kaynak makinesinin yakınında ve makinenin üzerinde ya da altındaki diğer besleme, kontrol, sinyal ve 

telefon kabloları; 

 Radyo ve televizyon verici ve alıcıları; 

 Bilgisayar ve diğer kontrol cihazları; 

 Endüstriyel cihazların koruması gibi güvenlik açısından kritik cihazlar; 

 Kalp pili, işitme cihazı v.b. cihazları kullanan çevredeki insanların sağlığı; 

 Kalibrasyon ya da ölçme cihazları; 

 Etraftaki diğer cihazların bağışıklığı.(Kullanıcı etraftaki diğer kullanılan cihazların ark kaynağı 

ekipmanları ile bir arada çalışabilir olmasına dikkat etmelidir. Bu açıdan ilave koruma cihazları 

gerekebilir); 

 Kaynak ya da diğer aktivitelerin uygulandığı günün saati. 

 
Etkilenebilecek alan makinenin kullanıldığı yapının planı ve diğer uygulamaların kapladığı alana bağlı olarak 

değişebilir ve makinenin kullanıldığı yapının dışına taşabilir. 

 
Kaynak Kurulumunun Değerlendirilmesi 

 
Alanın değerlendirilmesine ilave olarak, girişim durumlarını ölçmek ve ortadan kaldırmak için ark kaynağı 

kurulumunun değerlendirilmesi kullanılabilir. Girişim değerlendirmesi CISPR 11:2009'in 10. fıkrasında belirtilen 
in situ ölçümlerini içermelidir. in situ ölçümleri, zayıflatma ölçümlerinin verimini doğrulamak için de 

kullanılabilir. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

GeKaMac® ürünlerini tercih ettiğiniz için teşekkür ederiz. 
 
 
 
 
 

GEDİK KAYNAK SAN. VE TİC. A.Ş. 

Ankara Caddesi No:306 Şeyhli 34906 Pendik – İstanbul / TÜRKİYE 

 
      Tel: +90 216 378 50 00 (pbx) 

     Fax: +90 216 378 20 44 

Web: www.gedikkaynak.com.tr 

E-Posta: gedik@gedik.com.tr 

http://www.gedikkaynak.com.tr/
mailto:gedik@gedik.com.tr


AT UYGUNLUK BEYANI   

EU DECLARATION OF CONFORMITY 

   Bu uygunluk beyanı yalnızca /malatçının sorumluluğu altında düzenlen/r. 

Th#s declarat#on of conform#ty #s #ssued under the sole respons#b#l#ty of the manufacturer.  

 

İstanbul, Turkey, 08.03.2024 

İmalatçı / Manufacturer 

GEDİK KAYNAK SANAYİ ve TİCARET A.Ş. 

Ankara Cad.  No.306  Seyhl>  Pend>k  ISTANBUL  TURKIYE 

 

Ürün / Product    ARC WELDING MACHINE 

Marka-Model / Brand- Model PoWer ARC 305 

 

Yukarıda tanımlanan beyanın nesnes> >lg>l> uyumlaştırılmış AB mevzuatı >le uyumludur.   

The object of the declarat/on descr/bed above, /s /n conform/ty w/th the relevant un/on 
harmon/sat/on leg/slat/on. 

 

DHrektHfler / DHrectHves  2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC 

Uyumlaştırılmış standartlar ve uygunluğun deklare ed>lmes>yle >l>şk>l> d>ğer referanslar.   

References to the relevant harmon/sed standarts used and references to the other techn/cal 
spec/f/cat/ons /n relat/on to wh/ch conform/ty /s declared. 

                                                
EN IEC 60974-1:2022+A11:2022   
EN IEC 60974-10:2021 

 
Bu ek>pman, tal>matlara uygun kurulduğunda, bakımı yapıldığında ve kullanıldığında 
bel>rt>len standartlara uygundur. Mak>ne üzer>nde b>r değ>ş>kl>k yapıldığında veya yanlış 
kullanımda deklarasyon geçers>z olur. 

The equ/pment /s /n compl/ance w/th pert/nent leg/slat/on when /nstalled, ut/l/zed, and 
ma/nta/ned /n accordance w/th the enclosed /nstruct/ons. Th/s declarat/on w/ll be /nval/d under 
any mod/f/cat/on or /mproper use. 

 

İmalatçı Adına ,mzalayan / S,gned for and on behalf of:  

Hat/ce Özel, Equ/pment Bus/ness Un/t D/rector 



AT UYGUNLUK BEYANI   

EU DECLARATION OF CONFORMITY 

   Bu uygunluk beyanı yalnızca /malatçının sorumluluğu altında düzenlen/r. 

Th#s declarat#on of conform#ty #s #ssued under the sole respons#b#l#ty of the manufacturer.  

 

İstanbul, Turkey, 08.03.2024 

İmalatçı / Manufacturer 

GEDİK KAYNAK SANAYİ ve TİCARET A.Ş. 

Ankara Cad.  No.306  Seyhl>  Pend>k  ISTANBUL  TURKIYE 

 

Ürün / Product    ARC WELDING MACHINE 

Marka-Model / Brand- Model PoWer ARC 405 

 

Yukarıda tanımlanan beyanın nesnes> >lg>l> uyumlaştırılmış AB mevzuatı >le uyumludur.   

The object of the declarat/on descr/bed above, /s /n conform/ty w/th the relevant un/on 
harmon/sat/on leg/slat/on. 

 

DHrektHfler / DHrectHves  2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC 

Uyumlaştırılmış standartlar ve uygunluğun deklare ed>lmes>yle >l>şk>l> d>ğer referanslar.   

References to the relevant harmon/sed standarts used and references to the other techn/cal 
spec/f/cat/ons /n relat/on to wh/ch conform/ty /s declared. 

                                                
EN IEC 60974-1:2022+A11:2022   
EN IEC 60974-10:2021 

 
Bu ek>pman, tal>matlara uygun kurulduğunda, bakımı yapıldığında ve kullanıldığında 
bel>rt>len standartlara uygundur. Mak>ne üzer>nde b>r değ>ş>kl>k yapıldığında veya yanlış 
kullanımda deklarasyon geçers>z olur. 

The equ/pment /s /n compl/ance w/th pert/nent leg/slat/on when /nstalled, ut/l/zed, and 
ma/nta/ned /n accordance w/th the enclosed /nstruct/ons. Th/s declarat/on w/ll be /nval/d under 
any mod/f/cat/on or /mproper use. 

 

İmalatçı Adına ,mzalayan / S,gned for and on behalf of:  

Hat/ce Özel, Equ/pment Bus/ness Un/t D/rector 
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2. GÜVENLİK KURALLARI 

Makinenin bağlantıları, bakım-onarım işlemleri yetkili kişilerce yapılmalıdır. Makineyi çalıştırmadan önce 

kullanım kılavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmaması ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar görmesine yol 

açabilir. 

 
 Kendinizi ve başkalarını olası ciddi yaralanma veya ölüm risklerine karşı koruyun. 
 Çocukları uzak tutun. 
 Vücuduna kalp pili takılı kişiler, kaynak makinesini çalıştırmadan önce doktorlarına danışmalıdırlar. 
 Çalışılan parçalar üzerinde elle işlem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme işlemi sırasında 

parçanın aşırı ısınmasının neden olabileceği yanmalardan korunmak için gereken uygun aletleri 

kullanın. 

 Kurulum, bakım ve onarımla ilgili bütün işlemlerin sadece vasıflı kişilerce gerçekleştirildiğinden emin 

olun. 

 Yeterli önlem alınmadığında elektrik çarpması, duman gazlarından zehirlenme, ark radyasyonu, yangın 

gibi tehlikeler ortaya çıkabilir. 

 Sağlam, kuru, elektriğe karşı yalıtımlı, aleve karşı dayanıklı malzemeden yapılmış eldiven ve iş önlüğü 

tercih edin. 

 Topraklaması yapılmış elektrik hattı kullanın. 
 Makinenin kullanımı sırasında yüksek sesten korunmak için kulak koruyucuları takın. 
 Sıcak parçalara çıplak el ile dokunmayın. 
 Havalandırma girişlerinin önünü kapatmayın. 
 Kart ve benzeri parçalardaki statik elektrikten korunmak için topraklama bandı kullanın. 

 

2.1. ELEKTRİK ÇARPMASI 

     
                            

 

 

 Şase pensesi, üzerinde çalışılan parça veya zemin devreleri, kaynak makinesi açık iken elektriksel 

olarak aktiftir. Bu aktif parçalara çıplak elle veya ıslak giysiyle dokunmayın. Ellerinizi yalıtmak 

için kuru ve deliksiz eldivenler giyin. 

 Makine çalışırken şase pensesine, makineye bağlı iş parçasına, elektrik ileten parçalara kesinlikle 

dokunmayın. 

 Makineyi topraklaması yapılmış prizlerde kullanın. 

 Şase pensesini soğutmak için su kullanmayın. 

 Yerden yüksekte çalışmanız durumunda güvenlik kemeri takın. 

 Güç kablolarının izolasyonunu sık sık kontrol edin ve hasarlı kısımları onarın. 

 Makineyi fişten çektiğinizde metal uçlarına dokunmayın. 

 
 

 2.2. ARK IŞINLARI 

 

 
 Kaynak yaparken veya seyrederken gözlerinizi kıvılcımlardan ve ark ışınlarından 

korumak için uygun filtreli bir koruyucu maske kullanın. 

 
 Baş maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. I standartlarına uygun olmalıdır. 
 Aleve dayanıklı giysiler kullanılmalıdır. 
 Koruyucu maske sizi elektrik çarpmasına, ısıya, kıvılcıma karşı koruyacaktır.
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2.3. GAZLAR VE DUMANLAR 
 

  
� Kaynak işlemi  sırasında  sağlığa  zararlı  dumanlar ve gazlar oluşabilir.  Bu gazları 

solumayın.  
� Kaynak yaparken başınızı  dumanın  dışında  tutun. 

� Dumanları  ve gazları  soluma alanından  uzak tutmak için arkta yeterli havalandırma  sağlayın  ve/veya 
duman emme makineleri kullanın.  

� Dumana sürekli  maruz kalmak akciğer  hastalıklarına  yol açabilir.  
� Kullandığınız  ürüne  göre gaz maskesi takmak gerekebilir. 
� Dumana maruz kalındığında  cilt yanması,  baş  dönmesi,  mide bulantısı,  ateş  gibi etkiler hissedildiğinde 

derhal kaynak yapma işlemini  durdurun ve ortamın havalandırmasını  yapın.  
 

2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI 
� Kaynak alanından  yangın  tehlikesi arz eden unsurları  çıkartın.  Eğer  bu mümkün 

değilse, kaynak kıvılcımlarının yangın çıkarmasını önlemek için bunların 
üzerlerini  örtün. 

 
� Kaynak kıvılcımlarının ve kaynaktan gelen sıcak malzemelerin küçük çatlaklardan ve açıklıklardan 

kolayca komşu  alanlara geçebileceklerini  unutmayın.  
� Yakıt  hatları  yakınında  kaynak yapmayın.  Her an elinizin altında  bir yangın  söndürücü  bulundurun. 
� Yanıcı  malzemelerin olduğu yerde kaynak yapıyorsanız  bir gözlemci  bulundurun. 

 
2.5. ELEKTRİK VE MANYETİK ALANLAR 

 
� Kaynak akımı;  kaynak kabloları  ve kaynak makineleri etrafında  elektromanyetik alan 

oluşmasına neden olur. Bu durum, bazı kalp pillerinin işleyişini bozabilir. Bu 
nedenle, vücutlarına  kalp pili takılı  kaynakçılar,  kaynak yapmadan önce  doktorlarına 
danışmalıdırlar.  

� Kaynak sırasında elektromanyetik alana maruz kalınması, bilinmeyen başka sağlık sorunlarına da 
neden olabilir. 

� Elektromanyetik alana maruz kalmayı en aza indirmek için kaynak yaparken aşağıda  belirtilen 
konulara dikkat edilmelidir: 

1) Şase  pensesi ve şase  kablolarını  asla vücudunuzun  etrafına  sarmayın.  
2) Vücudunuzu  elektrot ile şase  kabloları  arasına  sokmayın.  
3) Şase  kablosunu üzerinde  çalışılan  parçaya  mümkün olduğu kadar yakın  bağlayın.  

� Kaynak yaparken güç ünitelerinden  mümkün olduğu kadar uzak durun. 
 

2.6. HAREKETLİ PARÇALARDAN KAYNAKLI KAZALAR 
� Hareket halinde olan nesnelerden uzak durun. 
� Hareketli parçaların  yanında  çalışırken  dikkatli olun. 
� Düşmelere  karşı  metal burunlu ayakkabılar  tercih edin. 
� Makinenizin kapaklarını, kapalı  tutun. 
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3. ELEKTROMANYETİK UYUMLULUK (EMC) 

       Makineler, ilgili bütün yönetmelik ve normlara uygun olacak şekilde tasarlanmıştır. Bununla beraber iletişim 

(telefon, radyo, televizyon) gibi başka sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen üretebilir. Bu etkiler, 

maruz kalan sistemlerde güvenlik sorunlarına sebep olabilir. Bu makine tarafından üretilebilecek etkilerin 

miktarını azaltmak veya yok etmek için bu bölümü dikkatli okuyup anlayınız. Bu makineler sanayi bölgesinde 

çalıştırılmak üzere tasarlanmıştır. Eğer özel yerlerde (ev vb.) çalıştırılırsa, muhtemel elektromanyetik etkileri 

önlemek için özel tedbirlerin alınması gerekir. 

 

       Kullanıcının bu makineleri el kitabında tarif edildiği gibi kurup çalıştırması gerekir. Bu makinelerin 

çalıştırılmasından dolayı herhangi elektromanyetik etki algılanırsa kullanıcı bu etkileri yok etmek için düzeltici tedbirler 

almalı, gerekirse GEDİK KAYNAK SAN. Ve TİC. AŞ. ile irtibata geçmeli, GEDİK KAYNAK SAN. TİC. Ve A.Ş.’nin 

yazılı onayı alınmadan makine üzerinde herhangi bir değişiklik yapılmamalıdır. 

 

        Çalışma alanının yakınında çalışan teçhizatların elektromanyetik bağışıklığını kontrol ediniz. Kullanıcı, çalışma 

alanındaki bütün teçhizatların uyumlu olduğundan emin olmalıdır. Aksi halde ek koruma tedbirleri 

gerektirebilir. 

 

        Makinenin şebeke elektriğine olan bağlantısını kullanım kılavuzunda anlatıldığı gibi yapın. Eğer 

elektromanyetik bir etkileşim oluşursa ana elektrik girişini filtre etmek gibi bazı önlemlerin alınması gerekebilir. Çıkış 

kabloları olabildiğince kısa olmalı ve bir arada tutulmalıdır. 

 

 4. GENEL BİLGİ VE UYARILAR 

 Kullanım kılavuzunu ve içinde bulunan güvenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini 

kurmayın, çalıştırmayın ve onarmayınız. Bu kullanım kılavuzunu saklayın ve her zaman elinizin 

altında bulundurunuz.   

 İş bittikten sonra veya işe uzun süre ara vereceğiniz zaman kaynak makinesinin şebeke ile olan 

elektrik bağlantısını kesiniz.   

 Kaynak makinesi üzerinde hiçbir değişiklik yapmayın. Bu işlem, makinenin özelliklerini 

kaybetmesine ve teknik verilerin değişmesine neden olabilir.   

 Kaynak makinesi üzerinde adaptasyon yapılması yasaktır. Adaptasyon yapılması, sadece 

garanti haklarının kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, aynı zamanda makinenin kullanım 

güvenliğini de tehlikeye sokabilir ve kullanıcıları elektrik çarpması riskiyle karşı karşıya 

bırakabilir.   

 Yanlış kullanım veya kullanıcının hatasından dolayı kaynak makinesinde hasar meydana 

gelmesi, garanti haklarının kaybedilmesine neden olur.   

 Çalışma sırasında kabul edilen ortam sıcaklık aralığı - 10°C ile + 40°C'dır.   

 Üretici firma, önceden haber vermeden teknik özellikleri değiştirme hakkını saklı tutar.   

 Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından belirlenen kullanım ömrü 10 yıldır.   

 Makinenin fanının duvarla arasında en az 30 cm mesafe olmalıdır.   

 Kaynak makinesini havalandırması sağlıklı yapılan bir ortamda çalıştırınız.   

 Makineyi, etkileşim olmaması açısından radyo kontrollü cihazlardan uzak bir yere koyunuz. 
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5. Power ARC 305-405 KAYNAK MAKİNELERİNİN GENEL ÖZELLİKLERİ VE AVANTAJLARI 

           Power ARC 305 ve Power ARC 405, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanılarak üretilen inverter 
örtülü elektrot kaynak makinesidir.  Makinenin şebeke frekansını orta frekansa çevirmesi; daha 
portatif, küçük, hafif olmasını ve daha az güç tüketimini sağlar.   

  Power ARC 305 ve Power ARC 405  kaynak makinelerinin  sağladığı avantajlar:   

 Düzgün ve sabit DC akımı sayesinde stabil kaynak imkanı sunar.   
 Hızlı ve dinamik karakteristiği sayesinde ark boyu değişiminden kaynaklı olumsuz etkileri 

azaltır.   
 Hassas kaynak öncesi akım ayarı imkanı sunar.   
 Yüksek kaliteye sahip kaynak ve kararlı ark imkanı sunar.  
 Düşük voltaj, aşırı akım, yüksek sıcaklık için otomatik koruma fonksiyonları vardır.   
 Kaynak akımı, Ark Force, Hot start özelliklerini pot ile ayarlayabilme imkanı sunar. 
 VRD özelliği sayesinde boştaki gerilimi güvenli seviyeye düşürür.   
 Lift TIG özelliği ile temaslı TIG kaynağı yapma imkanı sunar. 
 Arc force, Hot start gibi ayarlanabilir fonksiyon ile tüm elektrot tiplerinde yüksek kalite kaynak 

sağlar.    
 Aynı zamanda selülozik elektrot için tüm pozisyonlarda avantaj sağlar. (PowerARC 405)   
 Bazik, rutil elektrotlarda yüksek kalite sağlar.   
 Erimiş durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanağı sağlar.  
 Yüksek açık devre gerilimi ile kolay elektrot tutuşturma imkanı sunar.   
 Hafiflik ve kolay taşınabilirlik, basit kurulum ve çalıştırma imkanı sunar.   
 Petrol, kimya, makina, inşaat sektörlerinde; tersanelerde, basınç kazanlarında, kaynatma 

kazanlarında, savaş endüstrisinde geniş kullanım alanı vardır.   
 
MMA:  Manual Metal Arc Kaynak.  
PWM:  Pulse-Width Modulation.  
IGBT:  Insulation Gate Bipolar Transistor.                                                                                           
VRD: Voltage Reduction Device. 

  

 
Modeller PowerARC 305 PowerARC 405 

Besleme Gerilimi(V) 
1~220±15%  

3~380±15%  

1~220±15%                                           
3~380±15% 

Frekans (Hz) 50/60 50/60 

Kurulu Güç (kVA) 12,9 18,1  

Devrede Kalma Oranı (40°C 10 dk) 
1~220 

100% 180A 

3~380 

50% 300A 

80% 260A 

100% 250A 

1~220 

100% 150A 

3~380 

40% 400A  

60% 300A 

100% 250A 

Boşta Çalışma Gerilimi (V) 65 100 

Kaynak Akım Aralığı (A) 15-300 15-400 

Verimlilik (%) ≥70% ≥70% 

Güç Faktörü 0.8 0.8 

Net Ağırlık (Kg) 13,5 16 

Koruma Sınıfı IP23 IP23 

İzolasyon Sınıfı H H 

Boyutlar (mm) 200x450x340  200x560x340 

6. TEKNİK VERİLER TABLOSU 
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7. MAKİNE BAKIMI 
 

 

 

8. ÖN VE ARKA KONTROL PANELİ 
 

 

 

         
 

 

 

(1) Arıza Göstergesi: Arıza olduğunda yanar. 

(2) Kaynak Tipi Seçim Düğmesi: MMA-TIG-VRD geçişini sağlar. 

(3) Dijital  Ekran: Parametreleri gösterir. 

(4) Kaynak Akımı Ayar Düğmesi: Kaynak akımı/Hot Start/ARC Force ayar düğmesi. 

(5) Pozitif Çıkış 

(6) Negatif Çıkış 

(7) Açma/Kapama Anahtarı: Makineye enerji akışını kontrol eder. 

(8) Fan: Soğutmayı sağlar. 

(9) Güç Kablosu Girişi: Şebeke kablosunu tutar. 

1 2 3 4 

5 6 

7 

8 9 

Kaynak makinesinin yüksek verim ve güvenle çalışmasını sağlamak için periyodik bakım işlemlerinin 
düzenli olarak yapılması gerekmektedir. Kullanıcının bakım yöntemlerini anlaması, kaynak makinesini 
iyi tanıması, basit kontrol ve güvenlik uygulamalarını kendi başlarına yapabilmesi, hata oranlarını en aza 
indirerek makine servis ömrünü uzatmaya özen göstermesi gerekmektedir.  

Uyarı : Bakım işlemi sırasında kaynak makinesinin şebeke ile olan bağlantısı mutlaka kesilmelidir. Bakım 
işlemi yetkili ve konusunda uzman kişiler tarafından yapılmalıdır. 

(1) Periyodik olarak bağlantılar kontrol edilmeli, bağlantıların doğru olduğundan emin 
olunmalıdır. 

(2) Düzenli olarak basınçlı hava tutarak makinede biriken kir ve toz temizlenmelidir.  Bunu 
yaparken kullanılan basınç makinenin komponentlerine zarar verecek kadar yüksek 
olmamalıdır. 

(3) Su ve su buharından uzak tutulmalıdır.  Eğer su ve su buharına maruz kaldıysa makine 
kurutulmalıdır. 

(4) Kablolar düzenli olarak gözlenmeli, hasar olduğu takdirde onarılmalı veya değiştirilmelidir. 
       (5)Kaynak makinesi kullanılmadığında, kutusunda ve kuru ortamda saklanmalıdır. 
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11. Power ARC 305-405 ÇALIŞMA PRENSİBİ 

 
 

 
 

Arıza Çözüm 

Güç ışığı yanmıyor, fan dönmüyor, 
kaynak çıkışı yok 

1. Şalter&anahtarın açık 
olduğuna emin olun. 

2. Güç  kablosunun şebekeye 
takılı olduğundan emin olun. 

Makine çalışıyor, fan çalışmıyor. 
1. Fanı temizleyiniz. 
2. Fanı değiştiriniz. 

Güç gösterge ışığı normal, fan 
normal, kaynak çıkışı yok. 

1. Kaynak kablosunu makine 
çıkışına bağlayınız. 

2. Kaynak kablosunu değiştiriniz. 
3. Şase kablosunu kontrol ediniz. 

Kaynak akımı değişken.        1.  Arc Force ayarını düşür. 

Yüksek başlangıç akımı.        1.Hot start ayarını düşür. 

Hata 
Kodu 

Tanım 

E1 IGBT Termik 

E9 Hızlı Sıcaklık 

Artışı 

E14 Yüksek Giriş 

Gerilimi 

E70 IGBT Hata 

9. HATA TANIMLAMA VE GİDERME TABLOSU 

10.Özellik Tanımları 

Hot Start 
Hot Start, akımın kaynak başlangıcında geçici olarak artması olayıdır.  Kaynak başlangıcında 

geçici (0.5 saniye) olarak artan akım arkın kolay tutuşmasına olanak sağlar.  Ayrıca kaynak 
başlangıcında elektrotun yapışmamasını sağlar.  Hot Start şu şekilde çalışır: 

 
Hot Start akımı = (Ayarlanan akım + (Ayarlanan akım x Hot start oranı)) 
Örneğin akımı 100 ampere ayarladıktan sonra hot start ayarını %50 ye getirdiğimizi 

varsayarsak; 
Hot start akımı = 100 + (100x(50/100)) 

Hot start akımı = 150 olarak bulunabilir.  Sonuç olarak makine 0.5 saniyeliğine geçici olarak 150 
amper akım verdikten sonra 100 ampere geri dönecektir. 
 
Anti Sticking 

Elektrot ve kaynak yüzeyi temas ettiğinde elektrot yüzeye yapışabilir.  Yapışmadan sonra 
elektrot yanar kaynak pensesine ve kaynakçıya zarar verebilir.  Anti-sticking özelliği bu yapışmayı 
engeller.  Anti-Sticking şu şekilde çalışır: 

Elektrot yüzeye temas ettiğinde gerilim düşer.  Gerilim 9.3 voltun altına düştüğünde makine 
akımı belli bir miktara düşürür.  Bu akım farklı kalınlıklarda ki elektrotlar için farklıdır. 
 
Arc Force 

Arc force kaynak esnasında elektrotun yapışmasını ve kaynağın bozulmasını engelleyen bir 
özelliktir. Kaynak esnasında elektrot yüzeye yaklaştığında arc küçülür ve gerilim düşer. Bu sırada arc 
force özelliği devredeyse makine akımı arttırarak kaynağın bozulmasını ve elektrotun yapışmasını 
engeller. 

Ayrıca arc force arttıkça kaynağın parçaya nüfuzu da artar. 
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i. Garanti süresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren başlar ve 2 yıldır. 

 
Kaynak makinesinin garanti süresi içerisinde arızalanması durumunda tamirde geçen süre garanti süresine 

eklenir. Kaynak makinesinin tamir süresi en fazla 20 iş günüdür. Bu süre, kaynak makinesinin servis istasyonuna, 

servis istasyonunun olmaması durumunda sırası ile kaynak makinesinin satıcısı, bayiisi, acentesi, temsilciliği, 

ithalatçısı veya imalatçısından birine teslim edildiği tarihten itibaren başlar. 

 
Kaynak makinesinin garanti süresi içerisinde gerek malzeme ve işçilik, gerek montaj hatalarından dolayı 

arızalanması halinde, işçilik masrafı, değiştirilen parça bedeli ya da başka herhangi bir ad altında hiçbir ücret 

talep edilmeksizin tamiri yapılacaktır. 

 
ii. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti süresi içinde kalmak kaydı ile iki yıl içerisinde, aynı 

arızayı üçten fazla tekrarlaması veya farklı arızaların beşten fazla ortaya çıkması sonucu, maldan 

yararlanamamanın süreklilik kazanması, tamir için gereken azami sürenin aşılması, servis istasyonun mevcut 

olmaması halinde sırası ile satıcı, bayii, acentesi, temsilciliği, ithalatçısı veya imalatçısından birinin 

düzenleyeceği raporla, arızasının tamirinin mümkün bulunmadığı belirlenmesi durumlarında, ücretsiz olarak 

değiştirme işlemi yapılacaktır. 

 
iii. Kaynak makinesinin kullanma kılavuzunda yer alan hususlara aykırı kullanılmasından kaynaklanan arızalar 

garanti kapsamı dışındadır. 

 
iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak çıkabilecek sorunlar için Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı, Tüketicinin ve 

Rekabetin Korunması Genel Müdürlüğü’ne başvurulabilinir. GEDİK KAYNAK SAN. TİC. A.Ş.’nin verdiği garanti, 

münhasıran ürettiği makinelerin yapımında kullanılan parçaların malzeme ve işçilik kusurunun GEDİK KAYNAK 

SAN. TİC. A.Ş. tarafından da kabul edilecek teknik bir heyetçe tespit edilmesi halinde söz konusudur. Söz konusu 

garanti, kullanım esnasında sarf edilen malzemeleri (şase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali, 

tel yollukları, tel sürme makarası, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri 

garanti kapsamı dışındadır. 

 
v. Garanti kapsamındaki ürünlerde herhangi bir kusurun ortaya çıkması halinde müşteri veya kullanıcı derhal ve 

yazılı olarak GEDİK KAYNAK SAN. TİC. A.Ş.’ye arızalanan makinenin arızasını, makinenin adını, seri numarasını, 

fatura tarihini ve fatura eden firmanın adını bildirmek zorundadır. GEDİK KAYNAK SAN. TİC. A.Ş. kendisi için en 

uygun şekilde, ya kendi fabrikasında, ya müşterinin atölyesinde ya da yetkili satış sonrası servisin atölyesinde 

makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptırır. Müşterinin yukarıda belirtilen belgeleri göstermemesi 

halinde ilgili makinenin kendi deposundan çıktığı tarihi baz alarak 15 aylık bir süreyi garanti kapsamında sayar. 

 
vi. GEDİK KAYNAK SAN. TİC. A.Ş.’ nin yukarıda belirtilen, garanti kapsamındaki ürünlerin kusurlu olması halinde 

bedelsiz tamiri dışında, makinelerde meydana gelebilecek arızalar yüzünden oluşabilecek iş kaybı veya imalat 

kaybı gibi konularda herhangi bir sorumluluğu söz konusu değildir. 

 
vii. Makinenin, kullanım kılavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda çalıştırılması, uygun olmayan 

şartlarda depolanması, GEDİK KAYNAK SAN. TİC. A.Ş.markası, aksesuarı ve sarf malzemeleri dışında aksesuar ve 

sarf malzemeleri kullanılması ve makinenin müşteri tarafından tamir edilmeye çalışılması hallerinde GEDİK 

KAYNAK SAN. TİC. A.Ş.’nin garantisi geçersiz olacaktır. 

13. GARANTİ ŞARTLARI 
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UYARI: İki kopya olarak hazırlanmış olan Garanti Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki nüshanın da 

tarafınızca ve Yetkili Servis tarafından imzalanması gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan önce, 

her iki kopya üzerindeki makine seri numaralarının aynı olduğunu kontrol ediniz. 

GeKaMac
®
 

Gedik Kaynak Makineleri 

KAYNAK MAKİNESİ 

GARANTİ BELGESİ 
 

MAKİNE BİLGİLERİ  
GeKaMac® 

Makinenin Markası :      ………………………………………………………… 

Makine Modeli :      ………………………………………………………… 

 
Makine Bandrol ve/veya 

Seri No : ………………………………………………………… 

 
TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

 
Firma Bilgileri : ………………………………………………………… 

Yetkili Adı-Soyadı : ………………………………………………………… 

Telefon : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulunduğu Adres : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulunduğu İl : ……………………………… İlçe …………………… 

Mail Adresi :………………………………@……………………… 

 
İmza /Kaşe : 

 
SERVİS BİLGİLERİ 

 
Yetkili Servis Adı : ………………………………………………………… 

Kurulumu Yapan Ad-Soyadı    : ………………………………………………………… 

Kurulum Tarihi : …………/………/…..……………………………… 

Garanti Başlangıç Tarihi : ………………………………………………………… 

Garanti Bitiş Tarihi : ………………………………………………………… 

 
İmza / Kaşe : 

 
 

www.gedikkaynak.com.tr 

 

http://www.gedikkaynak.com.tr/


 

UYARI: İki kopya olarak hazırlanmış olan Garanti Belgesinin geçerli olabilmesi için her iki nüshanın da 

tarafınızca ve Yetkili Servis tarafından imzalanması gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan önce, 

her iki kopya üzerindeki makine seri numaralarının aynı olduğunu kontrol ediniz. 

GeKaMac
®
 

Gedik Kaynak Makineleri 

KAYNAK MAKİNESİ 

GARANTİ BELGESİ 
 

MAKİNE BİLGİLERİ  
GeKaMac® 

Makinenin Markası :      ………………………………………………………… 

Makine Modeli :      ………………………………………………………… 

 
Makine Bandrol ve/veya 

Seri No : ………………………………………………………… 

 
TÜKETİCİ BİLGİLERİ 

 
Firma Bilgileri : ………………………………………………………… 

Yetkili Adı-Soyadı : ………………………………………………………… 

Telefon : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulunduğu Adres : ………………………………………………………… 

Makinenin Bulunduğu İl : ……………………………… İlçe …………………… 

Mail Adresi :………………………………@……………………… 

 
İmza /Kaşe : 

 
SERVİS BİLGİLERİ 

 
Yetkili Servis Adı : ………………………………………………………… 

Kurulumu Yapan Ad-Soyadı : ………………………………………………………… 

Kurulum Tarihi : …………/………/…..……………………………… 

Garanti Başlangıç Tarihi : ………………………………………………………… 

Garanti Bitiş Tarihi : ………………………………………………………… 

 
İmza / Kaşe : 

 
 

www.gedikkaynak.com.tr 

http://www.gedikkaynak.com.tr/
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